Hgjglans-slibepasta o >WEHORN

Vandbaserede poleringspastaer med

Beskrivelse | nedbrydende korn til polering af
hgjglansoverflader efter poleringsslibning.
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ledningsvand | sprgjtes pa overfladen efter behov.

Til at fjerne rester af poleringsmiddel kan det anbefales
at anvende en blanding af 1 del fortynder S3 og 1 del
vand fra hanen. Kom denne blanding pa en ren, fnugfri
bomuldsklud eller sprgjt pd med en sprayflaske og rengar
fladen. Hvis poleringsresultatet stadig ikke er
tilfredsstillende, kan der poleres en gang mere med
samme produkt. Til et optimeret poleringsresultat kan det
anbefales efterfglgende at anvende den endnu finere
Produktkode HSP hgjglanspoleringspasta HPP. Hgjglans-antislgr HAS kan
anvendes til at fjerne et sidste slgr samt sma rester af
poleringsmiddel. Hvis poleringsresultatet er
Leveringsviskositet pastas tilfredsstillende, kan fladen gnides ind med Poleringsvand
S68. Herved pafares en helt tynd silikoneholdig
beskyttelsesfilm. Overfladerne er s& mindre falsomme
over for ridser og far en behagelig glat overflade. Se
venligst de Tekniske datablade for disse produkter.

Til professionel polering af Zweihorn®
oplgsningsmiddelholdige

Beskrivelse | hgjglanslaksystemer Duritan®
hgjglansklarlak, Crystallit® hgjglansklarlak
samt Wigranit® Novacolor hgjglanskulgrtlak.

Pakningsstarrelse 1 kg

Holdbarhed - original beholder min. 1 ar

Ved polering drejer det sig om en nedbrydende
proces, derfor er en tilstreekkelig lagtykkelse til
tgrring af hgjglanslakken pakraevet. Ved det
pagaeldende laksystem skal der iagttages en

tilstraeekkelig hviletid, inden fladen kan slibes og
poleres. Alt efter laksystem skal der til polering

slibes med korn P1200 til P2000, og poleringen
kan foretages vad eller tgr. Laes venligst det
pagaeldende Tekniske datablad til det produkt, der
skal poleres. Stgv fladen af og renggr den inden
poleringen.

Hgjglans-slibepasta HSP péfgres ved poleringen
med en roterende poleringsmaskine med et
lammeskind. Fgrst pafgres pastaen pa
lammeskindet og fordeles manuelt jeevnt over
fladen uden polering. Start s& poleringsprocessen i
laveste omdrejningstal og @g langsomt. Fgr med

let tryk poleringsmaskinen hen over fladen, sgrg
g% for at den hele tiden bevaeges, saledes at fladen
= ikke bliver for varm. Fladen kan ligeledes afkgles
med en vandspray under poleringen. Hgjglans-
slibepasta HSP kan kommes pa fladen flere gange,
til der er opnaet et tilfredsstillende resultat. Pa
mgrke underlag kan produktet i sidste
arbejdsgang behandles med en glat poleringsklud
eller en vaflet poleringsklud.

Produkter fra AkzoNobel Wood Coatings produceres udelukkende til professionelle brugere, der har basal viden om behandling og brug af kemiske/tekniske produkter til
overfladebehandling. De i databladene angivne forarbejdnings—anvisninger vedrgrende vores produkters kvaliteter skal betragtes som uforbindende anbefalinger og udger ikke nogen
garanti. De er baseret pa vores forsggsserier og erfaringer og har til formal at gere arbejdet lettere for vore kunder. Enhver mulig afvigelse fra de ideelle arbejdsbetingelser ligger inden
for vore kunders ansvarsomrdde og kan pavirke (slut-) resultatet. Dette fritager ikke kunden for sin forpligtelse til at kontrollere produktet og dets egnethed til den overflade, der skal
behandles. Dette kan geres ved at afszette en prove. Ved tvivl om handteringen eller forarbejdningen af det kabte produkt giver vores konsulenter og teknikere gerne rad.

Selvfglgelig garanterer AkzoNobel en upaklagelig kvalitet i henhold til de respektive produktspecifikationer, dog er kaber alene ansvarlig for brugen af de leverede produkter. Safremt vi
ikke udtrykkeligt og skriftligt har lovet specifikke egenskaber og egnetheder for produkterne til et kontraktmaessigt bestemt anvendelsesformal, er en anvendelsesteknisk radgivning
eller oplysning i hvert tilfeelde uforbindende og uden garanti, om end den er givet efter bedste vidende. AkzoNobel hzefter for kundernes anvendelse af dets produkter i henhold til de
Almindelige salgs- og leveringsbetingelser, som kunderne hermed ggres opmaerksom pa. Det til enhver tid aktuelle Tekniske Datablad kan hentes pa vores hjemmeside. Nar et nyt oplag
fremkommer, ophgrer de hidtidige Tekniske Datablade med at have gyldighed. Status: 2021-07-08 / 5
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