Wood Coatings
Passion for wood

Aqualit
A-T260-30

A2 ool Dl

Beschreibung

einsetzbar.

Wasserverdunnbares, lichtechtes
Klarlacksystem auf Acrylatbasis. Optional als
1K oder 2K Produkt fiir hohe Beanspruchung

Beschreibung

AqualitColor.

Nahezu alle Holzer und Holzwerkstoffe im
Innenbereich. Einsatz als farbloser
Mehrschichtlack oder im Buntlackaufbau mit

verschlossen

Produktcode A-T260-30
VerpackungsgrofRe 201
Lieferviskositat DIN 4mm in 40 + 2

sec.

Haltbarkeit - Originalgebinde mind. 1 Jahr

VOC-Richtlinie

EU Grenzwert flr dieses
Produkt (Kat. A/e): 130 g/I
(2010)

Dieses Produkt enthalt
ungehartet max. 72 g/l
VOC.

Dieses Produkt enthalt
gehartet max. 86 g/l VOC.

AkzoNobel

Rohe Holzflachen
Abgestufter Holzschliff
Schleifstaub sorgfaltig
entfernen Grobporige
Hoélzer ausbulrsten

P120, P150, P180

Gebeizte Holzflachen

vor dem Beizen
schleifen

Geschlossenporige
Beschichtungen

Poren durch
mehrmaligen Auftrag
mit Aqualit A-1S180 oder
A-T260-__ schlieBen.

Exotische /
inhaltstoffreiche Holzer
Holzer oder MDF in
Feuchtraumen

Isolieren mit Aqualit A-
1S180.

Buntlackoberflachen
AqualitColor

nach 6 Stunden bis max.
24 Stunden ohne
Zwischenschliff
ablackieren.

Grundlich aufrihren!

Produkt wie unter "Harter Verdlinner Zusatze"
beschrieben mischen und applizieren.

Produktnummer | Glanzgrad DIN 67530 60° Winkel
AT26030 |seidenglanzend |30 = 3 Harter Verdinner Zusétze
‘S
D=D Harter optional 10% HWA 6000
|
TWA 9000-F
% Verdinner oder
Leitungswasser

bis 4 Stunden
(bei 2K-
Verarbeitung)

Verarbeitungszeit 20°C, 65% rel.
Luftfeuchtigkeit

Produkte von AkzoNobel Wood Coatings werden ausschlieBlich fir den professionellen und industriellen Verarbeiter hergestellt, der ein Grundwissen im Umgang und der Verwendung von
chemisch/technischen Produkten zur Oberflachengestaltung hat. Die in den Merkblattern angegebenen Verarbeitungshinweise fiir unsere Qualitaten sind als unverbindliche Empfehlungen zu betrachten
und stellen keinerlei Gewéahrleistung dar. Diese Empfehlungen basieren auf unseren Erfahrungen und Versuchsreihen und sollen die Arbeit unserer Abnehmer erleichtern und férdern. Jede mdgliche
Abweichung von den idealen Arbeitsbedingungen liegt im Verantwortungsbereich unserer Abnehmer und kann sich auf das (End-) Ergebnis der Anwendung auswirken. Dies befreit den Abnehmer jedoch
nicht von seiner Verpflichtung zur Uberpriifung des Produkts und dessen Eignung fiir die zu behandelnde Oberflaiche, vorzugsweise durch eine Probeverarbeitung. Bei allen Zweifeln hinsichtlich der
Handhabung oder Verarbeitung des erworbenen Produkts geben lhnen unsere Werkstoffberater sowie Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen Auskunft. Selbstverstandlich gewahrleistet
AkzoNobel eine einwandfreie Qualitét ihrer Produkte nach MaRgabe der jeweiligen Produktspezifikationen, jedoch liegt die Verantwortlichkeit fir den Einsatz der gelieferten Produkte ausschlielich beim
Abnehmer. Sofern wir nicht spezifische Eigenschaften und Eignungen der Produkte fiir einen vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdricklich - schriftlich - zugesichert haben, ist eine
anwendungstechnische Beratung oder Unterrichtung, wenngleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich und stellt keinerlei Gewahrleistung dar. AkzoNobel haftet fir die Anwendung
ihrer Produkte durch deren Abnehmer nach MaRgabe ihrer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen, auf die der Abnehmer hiermit hingewiesen wird. Das jeweils aktuelle Technische Merkblatt kann
auf unseren Internetseiten abgerufen werden. Nach Erscheinen einer Neuauflage erlischt die Giltigkeit bisheriger Technischer Merkblatter. Stand: 2022-07-12 / 20
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Wood Coatings
Passion for wood

Aqualit

1K - Einsatz:
>npl P
. _ DIN 6?861/1C o )

X Chemische Beanspruchung bei Mébeloberflachen

Spritzdruck (bar) 1.5-2.0/110-130 H 2K - Einsatz:
. . DIN 68861/1B
DisengrofRe (mm) 1.8-2.0 0.25-0.28 Chemische Beanspruchung bei Moébeloberflachen
Verdinnerzugabe (%) 0-10 0-10 —
Verarbeitungsviskositat DIN 4mm (sec.) | 40 40 E EN 71-3 Migration von I8slichen Schwermetallen
Auftragsmenge pro Arbeitsgang (g/m2) [100-140|100-140 — ) )
— - - DIN 53160 Teil 1 und 2 Speichel- und

Ergiebigkeit pro Arbeitsgang (m2/1) 5-7 5-7 SchweiRechtheit

X || Schwerentflammbarkeit gem&R DIN 4102/B1 auf
staubtrocken ab 40 Minuten é‘@) schwerentflammbaren, B1 gepriiften
grifffest ab 1 Stunde Holzspanplatten, auch furniert.
schleifbar ab 4 Stunden & Requirement for furniture surfaces in regards to their

ist tot t h
transportfahig ab 12 Stunden E resistance to temperature changes
()| CE-Kennzeichnung
| nach EN 71-9.

PUR-Lacke nicht unter 15°C verarbeiten und trocknen. Pr—
Applizieren von PUR-Lacken innerhalb eines Arbeitstages %ﬁ& -Il_-gzk(i:eorTJtr:o:a_nDas Siegel flr emissionsarme
ohne Zwischenschliff méglich. Nach dieser Zeit ist ein \[oxcommer) 9

Zwischenschliff kurz vor der Weiterverarbeitung nétig, um
einen einwandfreien Verbund zu gewahrleisten.

PUR-Harter nicht langer als 1 Jahr im geschlossenen
Originalgebinde kuhl und trocken lagern.

Bei der Verarbeitung von PUR-Hartern Sicherheitshinweise
auf dem Etikett beachten.

Das Produkt ist peroxydbestandig und kann deshalb auch
auf gebleichten Holzmdbelflachen eingesetzt werden.

Produkte von AkzoNobel Wood Coatings werden ausschlieBlich fir den professionellen und industriellen Verarbeiter hergestellt, der ein Grundwissen im Umgang und der Verwendung von
chemisch/technischen Produkten zur Oberflachengestaltung hat. Die in den Merkblattern angegebenen Verarbeitungshinweise fiir unsere Qualitaten sind als unverbindliche Empfehlungen zu betrachten
und stellen keinerlei Gewéahrleistung dar. Diese Empfehlungen basieren auf unseren Erfahrungen und Versuchsreihen und sollen die Arbeit unserer Abnehmer erleichtern und férdern. Jede mdgliche
Abweichung von den idealen Arbeitsbedingungen liegt im Verantwortungsbereich unserer Abnehmer und kann sich auf das (End-) Ergebnis der Anwendung auswirken. Dies befreit den Abnehmer jedoch
nicht von seiner Verpflichtung zur Uberpriifung des Produkts und dessen Eignung fiir die zu behandelnde Oberflaiche, vorzugsweise durch eine Probeverarbeitung. Bei allen Zweifeln hinsichtlich der
Handhabung oder Verarbeitung des erworbenen Produkts geben lhnen unsere Werkstoffberater sowie Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen Auskunft. Selbstverstandlich gewahrleistet
AkzoNobel eine einwandfreie Qualitat ihrer Produkte nach MaRgabe der jeweiligen Produktspezifikationen, jedoch liegt die Verantwortlichkeit fir den Einsatz der gelieferten Produkte ausschlielich beim
Abnehmer. Sofern wir nicht spezifische Eigenschaften und Eignungen der Produkte fiir einen vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdricklich - schriftlich - zugesichert haben, ist eine
anwendungstechnische Beratung oder Unterrichtung, wenngleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich und stellt keinerlei Gewahrleistung dar. AkzoNobel haftet fir die Anwendung
ihrer Produkte durch deren Abnehmer nach MaRgabe ihrer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen, auf die der Abnehmer hiermit hingewiesen wird. Das jeweils aktuelle Technische Merkblatt kann
auf unseren Internetseiten abgerufen werden. Nach Erscheinen einer Neuauflage erlischt die Giiltigkeit bisheriger Technischer Merkblatter. Stand: 2022-07-12 / 20
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