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Popis vyrobku

Vodou rieditel'ny, transparentny zakladny nater na
konsStrukéné diely z ihli¢natého a listnatého dreva, pre
vonkajsie a vnutorné pouzitie.

- dobré tixotropné spravanie

- farbiaci

- chréni proti UV-Ziareniu

Farebny odtien

LazUrovacie, rozne odtiene z farebnej skaly Joinery Colour
Collection VSetky farebné odtiene lazlry si medzi sebou
mieSatel'né. Opticky vzhlad jednotlivych laztirovych
odtiefiov na réznych podkladoch a pri r6znych hrabkach
vrstiev je rozny, preto musite vykonavat skisobné natery
na dreve ur¢enom k oSetreniu. Stredne az silno
pigmentované lazlrové odtiene su odolnejSie proti
poveternostnym vplyvom ako malo pigmentované
farebné odtiene. Bezfarebné natery nie su uréené pre
vonkajsie pouzivanie.

Na drevindch s bohatym obsahom zloZiek, napr. dub,
smrekovec alebo tropické drevo moze dojst k zmene
farby - tieto sa z ¢asti vyskytnu najprv pri atmosférickom
starnuti.

Typ spojiva
Kombindacia akrylovych a alkydovych zivic

Pigmentova baza
Svetlostéle, poveternostnym vplyvom odolné pigmenty

Hustota
priblizne 1,00 - 1,03 kg/I

5048-008001-050 - 5 |
5048-008001-200 - 20 |
5048-008001-495 - 100 |

Spracovanie

Macanie, polievanie Natieracie zariadenie na dosky,
Vacumat

Viskozita pri spracovani je priblizne 11 sekidnd do
odmernej nddoby podla DIN 4 mm prip. priblizne 23 - 25
sekind do odmernej nddoby podla ISO 3 mm pri teplote
materidlu 20 °C.

Spotreba

50 - 160 ml/m2, podla sposobu aplikacie, druhu a savosti
dreva (presné hodnoty musite zistit skisobnym
nanesenim)

Riedenie

Pripraveny ako hotovy na pouzitie. V pripade potreby s
max. 5 % vody.

Teplota spracovania
15 - 25 °C pre podklad, vzduch a material pri cca 60%

relativnej vlhkosti vzduchu

Doba schnutia

Schnutie pri: Standardna atmosféra: Nutené
23°C, 50% rel. vihkost pri 40°C
vzduchu

, , oy o priblizne

Absolutne suchy priblizne 30 minut 30 mindt

S oy , priblizne

Brusitelny priblizne 4 hodin 60 mindt

Pripraveny pre priblizne

dalsie priblizne 4 - 6 hodin 1-2

spracovanie hodin

Schnutie

Schnutie materidlu zavisi od aplikovanej hribky vrstvy a
moze sa v dbsledku druhov dreva bohatych na obsah
zloziek ako aj v dosledku sychravého pocasia predlzit.
Pocas schnutia dbajte vzdy na dostato¢né temperovanie a
na vymenu vzduchu. Ked sa nedodrzia podmienky
schnutia, nie s vyli¢ené poskodenia nanesenej vrstvy
(nateru).

Cistenie naradia

lhned po pouziti ocistite vodou, prip. s pridanim bezného
umyvacieho prostriedku pre doméacnost alebo
prostriedkom ST830.

Skladovanie

Minimalna trvanlivost v neotvorenom originalnom baleni
je 2 roky; teplota skladovania +5 - +30 °C. Po uplynuti
min. doby trvanlivosti méze byt produkt este
spracovatelny, avsak jeho vlastnosti sa mozu lisit od
Lcerstvého” materidlu. Z toho dévodu musi spracovatel
aplikovat taky materidl s mimoriadnou opatrnostou.
Otvorené nadoby dobre zatvorte! Uchovavajte na
chladnom, ale nezamrzajucom mieste.

Material nachaddzajlci sa v nddrzi na namdcanie dékladne
zakryte a pravidelne prevracajte.

Vyrobky z AkzoNobel Wood Coatings sU vyrabané vyhradne pre profesiondlnych a priemyselnych spracovatelov, ktori maji zékladné znalosti o manipuldcii a pouzivani
chemickych/technickych produktov pre povrchové Upravy. Pokyny pre spracovanie nasej kvality uvedené v informacnych listoch si povazované za nezadvazné odpordcania a
nepredstavuju Ziadnu zaruku. Tieto odportcania st zaloZzené na nasich skdsenostiach a dlhodobych testoch a mali by ulahdit a podporit pracu nasich odberatelov. Akakolvek odchylka
od idedlnych pracovnych podmienok je v zodpovednosti nasich odberatelov a mdze mat vplyv na (kone¢ny) vysledok aplikacie. Aviak to nezbavuje odberatela povinnosti skontrolovat
produkt a jeho vhodnost pre spracovavany povrch, predovsetkym pomocou skidSobného spracovania na vzorku. V pripade akychkolvek pochybnosti ohladne manipulacie alebo
spracovania zaktpeného vyrobku Vam poskytnu informécie nasi materialovi $pecialisti ako aj aplikaéni a laboratdrni technici podla ich najlepsieho vedomia.

Samozrejme zaruCuje AkzoNobel bezchybnid kvalitu svojich vyrobkov v sulade s prislusnymi $pecifikdciami vyrobku, avdak zodpovednost za pouZitie dodavanych vyrobkov nesie
vyhradne odberatel. Pokial' sme vyslovne - pisomne - nepotvrdili $pecifické vlastnosti a vhodnost vyrobkov pre zmluvne dohodnuty Gcel, tak je aplikaéné technické poradenstvo alebo
poucenie, aj ked' sa uskutocnuje podla najlepsieho vedomia v dobrej viere, v kazdom pripade nezdvazné a nepredstavuje zaruku. AkzoNobel ru¢i za aplikéciu svojich vyrobkov jeho
odberatelmi podla ustanoveni svojich VSeobecnych predajnych a dodacich podmienok, na ktoré je odberatel tymto upozorneny. Prislusny aktualny Technicky informacny list je k
dispozicii na nasich webovych strdnkach. Po novom vydani zanikd platnost predchadzajlcich Technickych informacnych listov. Stav: 2021-12-30 / 2
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CETOL® WP 566

Zneskodnenie

Na recykléciu odovzdéavajte len Uplne prazdne obaly.
ZvysSky materidlov zneskodnujte v stlade s miestnymi
predpismi. Pre tento material plati kéd odpadu EU pre
zneskodnovanie odpadov: 08 01 12

Karta bezpecnostnych udajov

I
sikkens

WOOD COATINGS

Upozornenia

Ta uvedena Struktdra povrchovej Upravy sluzi ako priklad,
existuju aj iné moznosti. ReSpektujte, prosim, prislusné
technické informacné listy a vyziadajte si systémové
poradenstvo u vasho obchodného zastupcu Sikkens Wood
Coatings alebo v zdvode.Pri vSetkych cudzich
materialoch, ktoré prichddzaju do kontaktu s naterovym

systémom (napr. Spachtle, lepiace pasky, tesniace latky,
Cisti¢e apod.) musi spracovatel prekontrolovat ich
zndasanlivost. Pri spracovani sa mo6ze proti tvorbe peny
pouzivat odperniovac¢ WV 890, pri davkovani reSpektuje
prosim prislusny technicky informacny list.

Dalsie Gdaje v karte bezpe&nostnych Gdajov podla
91/155/EHS www.sikkens-wood-coatings.com Na
stiahnutie Karty bezpecnostnych Gdajov

Vystrazné upozornenia
Systémova Struktura

Cetol WP 567 BPD

Pred pouzitim si vzdy precitajte oznacenie a informéacie o
produkte. TaktieZ pri spracovani lakov a lazlr s nizkym

Impregnécia
obsahom skodlivin chudobnych na Skodlivé latky, je

potrebné dodrziavat bezné ochranné opatrenia. Zakladny Cetol WP 566

Ma&cacia vafia prip. z&sobna nadrz: Pri kovovych nater

nadrziach vylu¢ne odporic¢ame pouzit nehrdzavejlce Podkladovy Cetol WM 6900-02 / WM 6900-03
ocelové plechy, napr. V2A, pretoze v opa¢nom pripade nater Cetol WM 6100-02 / WM 6100-03

hrozi nebezpecenstvo kordzie. Cetol WF 945 / WF 960 / WF 965

Cetol WF 9810-03-xx

Rubbol WF 382 / WF 387

Rubbol WF 375

Rubbol WF 3310-03-xx , Rubbol WF 3311-
03-xx

Smernica POZ

Hrani¢na hodnota EU pre tento produkt (kat. A/f): 130 g/l
(2010). Tento produkt obsahuje max. 75 g/l POZ.

Konec¢ny nater

Odporucanie pre natieranie

Pri pouziti svetlych farebnych odtiefiov na drevinach s
bohatym obsahom zloziek (napr. meranti, smrekovec,
dub) mo6Ze v spojeni s vlihkostou déjst k viditelnej zmene
farby.

Zakladné pravidla

Vihkost dreva pri aplikacii naterovych hmét Sikkens sa
musi nachadzat medzi 12% a 15%. Vyber dreva,
konstrukcie a aplikované hribky vrstiev musia byt v
sllade s aktudlnymi technickymi normami. VSetky
vodorovné plochy musia byt zosikmené o 15° a vSetky
hrany musia byt zaoblené s minimalnym polomerom 2
mm. Skéry a volné &elné konce dosiek musia byt
utesnené aby sa zabranilo vniknutiu vody do konstrukcie.
Podklad musi byt suchy, zbaveny prachu a tuku. Tiez
musi byt zohladneny vyber aplikacie nateru, zvlast
farebného odtiefia. Tmavé odtiene nateru mézu v
exteriéri mat za nasledok zvysenie povrchovej teploty (az
do 80 °C).

Aby sa zabezpecila prilnavost naslednej systémovej
Struktiry nesmie byt nater prebruiseny.

Ureny pre pouzitie v technickych priemyselnych
prevadzkach. Pouzivajte vylu¢ne podla schvélenych
systémovych odporucani spolo¢nosti Sikkens.
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